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中国袋式除尘行业 2008年度发展报告 
中国环境保护产业协会袋式除尘委员会 

前言 

2008年是极其不平凡的一年，大喜大悲、跌宕起伏。年初，南方遭遇冰雪灾害，五月四

川汶川大地震，都给国家和人民带来巨大的损失。接着中国顺利举办了空前成功的奥运会，

人心振奋，影响巨大。下半年，金融风暴袭来，中国的实体经济受到严重影响，是新世纪以

来经济最困难的一年。尽管如此，中国的 GDP仍然达到 30.067万亿，人均 GDP超过了 3260

美元，增长率虽降为 1位数，仍然高达 9%。我国袋式除尘行业在 2008年 10月份以前发展的

势头非常好，但在金融风暴的影响下，钢铁工业，水泥工业、电力工业、电解铝、有色冶金、

铁合金、、化工、轻工等都呈下滑，袋式除尘行业也受到很大影响。由于十月份以前发展很快，

基础坚实，国家对环境保护和环保产业又非常重视；我国袋式除尘行业总产值 2008年比 2007

年增长 40.4%，是我国 GDP增长率的 4倍多。 

1、行业发展概况 

按 2008 年袋式除尘行业统计，总产值达到 1679014.55 万元，比 2007 年增加 483295.12

万元，增长 40.4%；利润 136619.19 万元，利润率 8.1%，比 2007 年增加 22649.91 万元，增

长 19.8%；出口突破 2亿美元大关，达到 20643.37万美元，比 2007年增加 6667.99万美元，

增加 47.7%。 

主机生产企业和工程总包产值 1236960.4万元，比 2007年增加 330819.83万元，增长了

36.5%。利润 85664.35万元，利润率 6.9%，比 2007年增加了 5868.24万元，增长了 7.4%；

出口 15018.77万美元，比 2007年增加 4142.9万美元，增长了 38.1%。 

纤维、滤料生产企业产值 390959.85万元，比 2007年增加 142447.02万元，增长了 57.3%。

利润 42566.34 万元，利润率 10.9%，比 2007 年增加了 13952.23 万元，增长了 48.8%；出口

5273.9万美元，比 2007年增加 2364.34万美元，增长了 81.2%。 

配件生产企业产值 51094.3万元，比 2007年增加 10027.7万元，增长了 24.4%；利润 8388.5

万元，利润率 16%，比 2007年增加 2829.44万元，增长了 50.9%；出口 350.7万美元，比 2007

年增加 160.75万美元，增长了 84.6%。 

根据最新统计，截至 09年 3月底，从事袋式除尘行业的企业共有 261家，经济发达地区

企业所占比例较大，其中江苏省 63家（含外资企业）；上海 35家；湖北 25家；辽宁省 24家；

北京 16家；安徽 14家；浙江 14家；福建 10家。其中，年产值超过 5亿元的企业有 5家，

年产值超过 1亿元的企业有 33家。从这个统计可以看出，经济发达地区环保要求高，也是袋

式除尘生产企业比较集中的地区；还可以看出，科研设计设计单位和技术依托单位也会带动
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当地袋式除尘行业的发展；如东北大学所在的辽宁省，滤料生产企业占有很大比例；合肥水

泥研究设计院是我国袋式除尘器最早的研究设计单位，所在的安徽省袋式除尘器主机生产企

业占有较大比例；上海、江苏和浙江省是我国经济发达地区，交通便利，因此生产袋式除尘

主机、滤料和配件的企业多，为袋式除尘行业服务的外资企业占有很大比例。随着环保排放

标准的日益严格，袋式除尘器的应用越来越广，现在长三角、珠三角、环渤海地区和四川灾

区新建的水泥厂全线都采用袋式除尘器。 由于国家节能减排力度的加大和环境保护投资的增

加，对 2008年度袋式除尘行业的发展起到了很大作用。 

作为微细粉尘排放控制的有效手段，袋式除尘器被广泛应用。整体来看，袋式除尘器的

使用比例占整个除尘设备使用数量的 60％，部分行业袋式除尘器使用比例达到 70％以上，水

泥行业通过结构调整袋式除尘器使用比例已达到 75％左右，并逐年扩大；钢铁、有色行业袋

式除尘器的使用比例达到 95％，电力行业袋式器的使用比例正在迅速扩大。城市生活垃圾焚

烧发电行业和医疗废物焚烧，由于 GB18485－2001标准的规定，已经投入运行的工厂袋式除

尘器使用比例达到 100％。 

受美国金融风暴的影响，袋式除尘行业也受到冲击，其中为钢铁、电力、铝冶炼及有色

金属等行业配套的袋式除尘器厂家受到的影响最大；袋式除尘器及配件出口企业也受到很大

冲击。得益于国家拉动内需刺激经济较快发展的政策影响和严格的环保要求，为水泥、垃圾

焚烧等行业配套的袋式除尘主机、滤料和配件生产厂家的产值却有了较大幅度的增长，成为

袋式除尘行业 08年最大的亮点。袋式除尘产业利润率普遍不高，约 10%。2007年 3月至 2008

年 7月，袋式除尘行业使用的主要材料包括板材、型钢、管材价位持续攀升，增幅高达 50—

80%，给袋式除尘器的生产和销售带来了巨大压力，不少袋式除尘器主机生产企业在合同过

程中，由于钢材价格涨幅太大，到 2008年下半年退单和赔钱的现象很普遍，本是赢利的除尘

器和环保工程反而造成了亏损。 

2008年效益比较好的袋式除尘行业的企业，主要是为新型行业配套的厂家，如为大型新

型干法水泥窑尾、窑头配套的袋式除尘生产企业；为垃圾焚烧行业配套生产的企业（含主机、

滤料）、能够生产高端过滤材料的企业；以工程设计为主转为工程总承包，提供一条龙服务的

企业；这些企业研发能力强，有自有知识产权的技术，如在工程服务方面，重庆钢铁设计院、

马鞍山钢铁设计院、北京钢铁设计总院、包头钢铁设计院、宝钢设计院、上海冶金设计院、

天津水泥设计院、南京水泥设计院、北京有色冶金设计总院、贵阳铝镁设计院、沈阳铝镁设

计院、长沙有色设计院、中钢集团建研总院、中钢集团天澄环保科技股份有限公司、合肥水

泥研究院等设计研究单位的设计、研究力量强，在各行业的烟尘粉尘污染治理工程的咨询、

工程设计方面占主导地位部分单位，还成立或收购了设备制造厂，生产袋式除尘主机。 

在袋式除尘工程运营方面，中钢集团天澄环保科技股份有限公司等企业已经在开展工作，
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包括提供滤袋、袋笼，脉冲阀及膜片和其它配件。并帮助用户进行物业式管理，包括设备的

开机、关机、日常维护保养，粉尘收集、运输、处理，管道的疏通等。袋式除尘的运营业还

处于起步阶段，还需要不断扶持和摸索。 

2  袋式除尘技术开发应用分析 

2008年我国袋式除尘技术的发展主要体现在：主机、 滤料、自动控制的质量和技术水

平的提高。袋式除尘器对于烟气的高温、高湿、高浓度以及微细粉尘、吸湿性粉尘、磨啄性

粉尘、易燃易爆粉尘有了更强的适应性；并且在加强清灰、提高效率、降低消耗、减少故障、

方便维修方面达到了更高的水平，特别是在设备大型化，处理 200万m3/h以上超大型烟气

除尘方面；耐高温、 耐腐蚀滤料研发、生产方面；耐高温、耐腐蚀特种纤维的研究、开发、

生产等方面均有所突破。袋式除尘技术开发和创新具体表现在以下几个方面： 

（1）袋式除尘器设备结构的大型化，以适应大型锅炉机组和钢铁、水泥炉窑的烟气净化。 

（2）低阻、高效袋式除尘器结构的创新，以适应节能减排的需要。 

（3）以强力清灰为特征的脉冲技术升级，以满足长滤袋（7米以上）清灰要求。 

（4）开发出气流分布技术和计算机数字模拟技术，以满足滤袋长寿命的要求。 

（5）特殊滤料 PPS、PTFE国产纤维的开发，以满足电厂、垃圾焚烧烟气净化的滤袋寿

命要求。 

（6）电袋复合式除尘器的研发和应用，以适应节能减排的需要。 

（7）复合式袋式除尘器的研发和应用，以满足干法脱硫工艺的需求。 

（8）脉冲阀性能和质量的技术升级，以满足除尘器可靠性要求。 

（9）PLC、DCS 控制技术升级和模块化产品，以分别满足大型和中小型除尘系统的控

制要求。 

这些新的技术和产品广泛的应用于我国经济建设的各个行业。 

2.1  水泥行业 

袋式除尘器在水泥行业的应用占据了主导地位。随着产业政策的调整，水泥工业立窑小

水泥生产线大幅度减少，新型干法水泥生产线快速增加。尽管金融危机影响到经济建设，但

随着国家拉动内需的政策出台，水泥行业投资表现出强劲的势头，对袋式除尘器的需求依然

旺盛，以前回转窑的窑头、窑尾除尘主要采用电除尘器，这些电除尘器大多不能达标排放，

现在多改造为袋式除尘器，并取得了很好的效果，烟尘排放浓度一般都在 20mg/m3以下，

个别达到 10 mg/m3以下；电改袋项目潜在市场仍然很大。 

袋式除尘器设备的大型化工作进展显著。水泥行业生料磨、水泥磨、窑头、窑尾用袋式

除尘器的处理风量越来越大，从几十万 m3风量、100多万m3风量到近 200万m3风量；

特别是窑尾袋式除尘器，至 2008年底珠江水泥厂 5000t/d规模的窑尾袋式除尘器滤袋使用
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寿命已经达到 4年多，排放浓度 10mg/nm3以下，运行阻力 1200Pa；国内首条 10000t/d

水泥生产线窑尾袋式除尘器有可能在 2009 年开工建设。水泥行业电除尘器改为袋式除尘器

也是水泥行业袋式除尘行业 2009年的一个亮点。 

2.2  钢铁与有色行业 

钢铁行业是袋式除尘行业的第一大用户，袋式除尘器在钢铁行业所占比例已经占到

95%。包括原料、焦化、石灰、高炉槽上槽下、出铁场、铁水预处理、铸铁机、转炉二次除

尘、炼钢电炉、轧钢等工序的尘源点除尘，袋式除尘技术都比较成熟、可靠、不仅高效除尘，

还回收大量宝贵资源。 

钢铁行业袋式除尘技术最显著的进步表现在高炉煤气的净化。高炉煤气净化传统工艺采

用湿法，能耗高、水资源消耗大、腐蚀性强、水处理投资费用高，因此将湿法改为干法是节

能减排最显著的成就。十年来，中小型高炉高炉煤气袋式除尘技术基本普及。目前，大型高

炉煤气袋式除尘表现出强劲的发展势头，2007年 3200 m3高炉煤气袋式除尘器净化已获成

功，5000m3高炉袋式除尘的项目也在进行中。干法净化高炉煤气采用袋式除尘技术取代传

统的双级文氏管湿法除尘技术。其突出的优点是总投资节约 30%，占地节省 50%，节水

200kg/t 铁，节电 70%以上，回收的煤气含水量低，且热值明显提高。应用该技术同时可

减少管理人员，大幅减少烟尘排放量和废水排放量。 

钢铁工业的烧结机机头、机尾除尘，原来大都采用电除尘器。由于烟尘排放标准提高到

50mg/m3，一些城市和企业排放标准达到 20~30mg/m3。对于小于 10µm的微细颗粒物，

电除尘器难以捕集，如增加电场或将电场断面扩大，其投资、能耗、运行费用都将显著增加，

仍难以达标排放，近年来许多企业开始采用袋式除尘器或电改袋；烧结机机头烟气净化主要

的任务是脱硫，在半干法脱硫中袋式除尘器会得到广泛应用。烟尘排放浓度可大幅度降低到

20~30mg/m3以下，运行稳定，不受烧结机工况波动的影响，厂区和周边环境大大改善。 

转炉炼钢二次烟气和电炉烟气均采用的是脉冲袋式除尘器，也是钢铁行业除尘器大型化

的应用场所，处理风量达 100万~150万m3/h。转炉烟气的一次除尘目前大多还采用的是

湿法，从节能减排政策的要求来看，用袋式除尘取代湿法意义重大，但因为安全方面的技术

瓶颈，该问题成为世界性难题，需要攻关。 

铁合金电炉烟气均采用的是袋式除尘器，并使用高温滤料。宏观上看，小的铁合金炉逐

渐在淘汰，目前铁合金炉的容量都在 10000kvA。 

电解铝行业主要采用袋式除尘烟气净化技术，随着电解槽的加大，处理 100万～300万

m3风量的袋式除尘器也越来越多。 

有色冶金属铜、铅、锌等冶炼炉窑的烟气净化采用袋式除尘器亦是一项较好技术，，对

袋式除尘的需求较大。 

2.3  电力行业 
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火电厂燃煤锅炉烟气 80%采用电除尘器，但随着排放标准的严格，袋式除尘器的应用比

率迅速增加。新建项目 20万千瓦、30万千瓦机组使用袋式除尘器较多，并已有几台 60万

机组采用袋式除尘器。大型电厂锅炉袋式除尘工作进展迅速，单机处理能力可达 400 万

m3/h，排放浓度一般可以控制在 20mg/m3以下。电厂的袋式除尘主流技术有两种，一是长

袋低压脉冲技术，二是以德国鲁奇公司为代表的低压回转喷吹技术。 

20 万、30 万千瓦机组采用干法脱硫日益广泛，所配套的高浓度脉冲袋式除尘器已开发

应用，市场需求量很大。 

电厂袋式除尘器所用滤料主要为 PPS、PPS+PTFE，这种高温滤料市场的需求很大，多

由奥伯尼公司、台鹰公司、必达福公司提供，国内滤料厂家的销售比例只占 30%。 

08年度袋委会对电力行业袋式除尘器的使用情况进行了调查，整体上看，应用情况尚可，

滤料的使用寿命普遍达不到 3万小时，原因是多方面的。另外，系统的设计和配置还未形成

标准化。 

电袋复合除尘器在电力行业形成了热点，其特点是低阻高效。但应用的案例不多，使用

的时间也较短，对其综合评价为时过早，需要经过时间的检验。 

2.4  垃圾焚烧行业 

垃圾焚烧和危险废物焚烧、医疗废物焚烧项目日益增多，但烟尘量比火电厂、钢铁、水

泥小很多。垃圾焚烧炉排放的烟尘含二噁英，若不严格控制，危害极大。垃圾焚烧炉除尘均

采用袋式除尘器，烟尘排放可控制在 10 mg/m3、甚至 5 mg/m3以下。我国的垃圾处理基

本不分选，成分复杂。故垃圾焚烧炉工况恶劣，烟气的腐蚀性强，含有硫化物、氮氧化物、

氯化氢、溴化物等，含湿量又很大。这种条件下对尾部的袋式除尘器的要求很高，特别是对

滤袋的性能要求很高。业内普遍认为选用 PTFE滤料作为垃圾焚烧除尘系统的滤袋比较合理，

其它滤料均难以抵御垃圾焚烧路烟气的腐蚀，寿命较短。随着城市化进程加快，今后发展的

速度将会加快。在垃圾焚烧行业，把袋式除尘器做为去除有害气体是技术发展的趋势。 

2.5耐高温、耐腐蚀滤料的研发、生产取得突破 

滤袋是袋式除尘器的核心部件之一。随着袋式除尘器在各行业的广泛应用，面临的实际

工况越来越复杂，这就要求滤袋产品能适应理化性质更为复杂的工况条件。2008 年新上的

新型干法水泥生产线较多，很多采用了玻纤覆膜滤料或 P84滤料，并取得了较好的效果。烟

尘排放浓度都在 30mg/m3以下，不少项目的烟尘排放浓度还低于 10mg/m3，P84针刺毡

还可适当提高过滤风速、减少设备体积和钢耗量，从而可减少初投资。燃煤锅炉烟气净化除

尘用袋式除尘器，滤料基本都采 用 PPS针刺毡，有的还在 PPS纤维中掺进少量的 P84针刺

毡。也有少数在 PPS针刺毡表面覆膜，并取得了很好的效果。烟尘排放浓度＜30mg/m3，

有的还能达到：＜10mg/m3。 

2008 年针对我国垃圾的复杂成分和恶劣的工况条件，业内专家一致认为，垃圾焚烧炉
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配用的袋式除尘器采用 PTFE针刺毡滤袋较为合理。2008年国产 PTFE滤料和 PTFE加玻纤

机织布在垃圾焚烧炉袋式除尘器上应用，取得了一些使用效果，开辟了我国高端滤料使用的

先河。 

过去耐高温、耐腐蚀的合成纤维在国内不能自行生产，主要依靠从日本、欧洲、美国进

口；PTFE纤维是一种性能非常好的纤维，但售价高达 52万元/t。为打破国外垄断，我国的

科研企业在该领域重点研发，并加大投入，不断取得进展。国内目前已有凌桥等几家公司研

发成功用作滤袋的纤维，基布和高温缝线，并已制成 PTFE 针刺毡，用于垃圾焚烧和燃煤锅

炉，可耐 240℃的高温和各种酸、碱腐蚀。为此 PTFE纤维价格降到 28万元/t以下，为广

泛采用 PTFE滤料打好了原料基础。 

PPS纤维主要用于电厂的袋式除尘，市场巨大。以前全球只有日本两家公司生产，长期

以来供不应求；我国自行研发的 PPS纤维，打破了日本企业的垄断，2008年已达到批量生

产，为国内大批量采用 PPS针刺毡做出了贡献。为使国产 PPS纤维性能和指标进一步提高，

国家在“十一五”期间设立了 863计划课题，由东北大学、江苏瑞泰、三五二一公司承担。 

2008 年更值得一提的是，我们妥善处理了日本东洋纺在中国的滤袋专利问题，维护了

国家和行业的利益，保护了我国的知识产权。 

2.6袋式除尘器自动控制技术进步 

袋式除尘器的自动控制已普遍采用 PLC机，工控机（IPC）也已进入该领域。中小型设

备多采用单片机或集成电路为核心的控制技术。新型 PLC单片机以 PLC为 核心，前接压差、

温度等变送器，后有数据通信接口， 除能实现对除尘器的运行参数（如压差、温度）进行实 

时控制，还能作为集散系统的终端设备与主机进行数据通讯，进入工厂的管控网络接受远程

控制。自动控制系统普遍加强了自身的抗干扰性能，在供电电压波动、季节温度变化、粉尘

侵扰等不利条件下，大多产品都能可靠运行。自控系统的功能更为齐全，可对清灰进行程控，

自动监测除尘设备系统的温度、压力、压差、流量 参数、超限报警（周期、持续时间等）记

录并显示。对各控制参数的调节亦更加方便。大型袋式除尘器的自动控制系统以 PLC或工控

机为核心，完善智能、网络化控制技术得到很好应用；国内有企业已经开发出了大型袋式除

尘器专家控制系统，完全施行清、卸灰控制的“傻瓜式”，并开始在工程中应用。 

3  袋式除尘行业发展分析 

袋式除尘行业小型企业多，占到 80%以上，不少企业在低水平上重复，彼此过度竞争，

影响了产品质量的提高和技术的进步，以及行业的发展。这几年我国各行业的烟尘，粉尘排

放浓度标准提高，袋式除尘行业快速发展，吸引了不少大学、公司、大型电除尘器厂进入这

个行业，如东北大学、东华大学、西安建筑科技大学、清华同方公司、深圳能源环保公司、、

武汉凯迪公司、浙江菲达公司、福建龙净公司、北京龙源公司、大唐发电公司、华能公司等
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都纷纷进入了袋式除尘这个领域，我国袋式除尘行业面临着重新洗牌，企业重组联合的局面。

2008年业内骨干企业情况见下表。 

骨干企业状况 

企业名称 主要业务性质 资产性质 主要服务行业 主要服务内容 地点 

福建龙净环保股份

有限公司 

设计研发、设备制

造、工程总承包 
股份公司 

钢铁、电力、垃圾、

有色冶炼 

除尘、脱硫、气力

输送 
福建 

江苏科林集团有限

公司 

设计研发、设备制

造、工程总承包 
民营 

钢铁、有色冶炼、

水泥、机械铸造 
除尘、脱硫 江苏 

江苏新中环保设备

有限公司 

设备制造、安装、

工程总承包 
民营 电力，钢铁 除尘 江苏 

浙江洁华环保科技

股份有限公司 

设计研发、设备制

造、工程总承包 
民营 

钢铁、有色治炼、

建材、化工、电力

脱硫、除尘、垃圾

焚烧 
浙江 

上海宝钢工程技术

有限公司 

设计、制造、工程

总包 
国有 钢 铁 、  除 尘 、 脱 硫  上海 

中钢天澄环保科技

股份有限公司 

设计研发、设备制

造、工程总承包 
股份公司 钢铁、电力 

除尘、脱硫、固废

处置 
湖北 

河南中材环保有限

公司 

产品开发、设备制

造和安装 
股份公司 

钢铁、建材、电力、

化工 
除尘 河南 

合肥水泥研究设计

院 

设计研发、设备制

造、工程总承包 
国营 水泥、垃圾焚烧 除尘、尾气净化 安徽 

天津水泥设计研究

院 

设计研发、设备制

造、工程总承包 
国营 水泥 除尘、设备成套 天津 

扬州牧羊集团有限

公司 

设备制造、安装、

工程总承包 
股份公司 粮食、饲料加工 除尘 江苏 

同方环境责任有限

公司 
设计总承包 股份公司 电 力 、 钢 铁  

除尘、脱硫、垃圾

处理 
北京 

南京龙源环保有限

公司 

设备制造、安装、

工程总承包 
控股子公司 

电力、钢铁、化学、

市政 

烟气脱硫、水处

理、烟气除尘 
江苏 

浙江菲达环保科技

股份有限公司 

设计研发、设备制

造、工程总承包 
股份公司 

电力、钢铁、垃圾

焚烧 

除尘、脱硫、气力

输送 
浙江 

武汉凯迪蓝天科技

有限公司 

设计研发、工程总

承包 
股份公司 电力 脱硫、脱氮、除尘 湖北 

上海凌桥环保设备

厂有限公司 

设计研发、设备制

造 
股份合作 冶金、电力、建材

滤袋、滤料、除尘

设备 
上海 

上海博格 
设计研发、生产、

工程总承包 
民营 

电 力 、 钢 铁 、

水 泥  

滤料、滤袋、除

尘 、 脱 硫  
上海 

南京三五二一特种

装备厂 
设计，生产 国有 钢铁、水泥、电力 滤料、滤袋 江苏 

厦门三维斯 滤袋生产 民营 

电 力 、 钢 铁 、

水 泥 、垃 圾 焚

烧  

滤袋 福建 

江苏正大 滤料生产 民营 钢 铁 、 水 泥  滤袋 江苏 

苏州工业园区协昌

环保科技有限公司 
生产、销售、服务 民营 全行业 

控制柜、脉冲电控

仪、电磁脉冲阀、
江苏 
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滤袋、滤袋框架 

上海袋式除尘配件

有限公司 
研制、生产和销售 股份合作 全行业 

除尘器过滤单元、

自动清灰系统及

配件 

上海 

上海尚泰环保配件

有限公司 
研制、生产和销售 民营 全行业 

除尘器过滤单元、

自动清灰系统及

配件 

上海 

以上主机骨干企业中，江苏科林、天澄环保、上海凌桥主要服务于钢铁行业；江苏新中、

浙江菲达、福建龙净、武汉凯迪、清华同方主要服务于电力行业；合肥水泥院、天津水泥院、

河南中材、浙江洁华主要服务于水泥行业。 

我国袋式除尘行业已经涌现了一批骨干企业，近年来还在不断的产生规模较大的企业。

如做粮食加工行业、饲料加工和港口运输行业的袋式除尘器的江苏牧羊集团；西安西矿环保

科技有限公司；江苏科行环境工程技术有限公司；中国大唐集团科技工程有限公司年产值都

在亿元以上；我国袋式除尘产业年产值超亿元的企业已达 33个，产值 5亿以上的企业已达 5

个，企业规模已进入我国中型企业的范畴，其中还有好几家上市公司，比如同方环境、龙净、

菲达等，还有一批企业正在培育，准备上市。比如江苏科林，江苏新中环保公司，浙江洁华

环保公司、安徽盛运。 

滤料、配件也形成了一批骨干企业，上海博格工业用布有限公司，厦门三维丝环保工业

有限公司，南京三五二一特种装备厂，中材科技股份公司过滤材料事业部，上海大宫新材料

有限公司，上海尚泰环保配件有限公司，上海袋式除尘配件有限公司，苏州协昌环保科技有

限公司等，产品质量都很好。 

虽然受金融危机影响我国袋式除尘行业 2008年出口还是有所增长，河南中材环保有限公

司、江苏科林集团、合肥水泥研究设计院环保公司、浙江洁华环保科技有限公司、西矿环保

科技有限公司、安徽盛运环保设备有限公司、江苏牧羊集团有限公司配套出口都在 1000万至

1800万美元之间。 

以上骨干企业所创造的产值占行业 70%以上。 

4  袋式除尘行业发展存在的主要问题及分析 

4.1  国家标准过于宽松，制约了袋式除尘行业的发展 

国家烟尘、粉尘排放标准过于宽松，不适应我国当前严峻的环境形势；目前，火电厂燃

煤锅炉、水泥工业的粉尘、烟尘 浓度排放国家标准均已修订到≤50mg/m3。部分沿海经济

发达地区的地方标准修改到≤30mg/Nm 3，甚至 10mg/Nm3，标准的提高降低了粉尘和烟

尘的排放总量，也有效地推动袋式除尘行业的发展。但钢铁、焦化、耐火材料、石灰、铁合

金、电 石、氧化铝、碳素材料、炭黑、电解铝、有色冶金、 陶瓷等工业的烟尘、粉尘排放

限值国家标准仍为 100～150mg/Nm3。如电解铝的排放限值国家标准：排氟浓度 6mg/m3，
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排尘浓度 100mg/Nm3，吨铝排放量无标准，槽集气效率无标准．《生活垃圾焚烧污染控制

标准》（GB18485-2001）中，烟尘排放限值 为 80mg/m3，而欧洲的排放标准为 10mg/m3，

有的国家甚至为 5mg/m3。显然我国现行排放标准过于宽松。 

我国是一个发展中国家，改革开放 30年来经济持续快速发展，但在环境保护方面欠账较

多，目前，环境污染与破坏还比较严重，为了尽快改变我国目前环境状况，应尽快修订新的

排放标准，使袋式除尘器的优势充分发挥出来。 

4.2  技术装备水平有待提高 

我国环保企业大多数是在乡镇工业基础上发展起来的，生产规模比较小，技术装备比较

差，技术力量比较薄弱，技术含量低，低水平重复现象极为普遍，国家应制定袋式除尘器生

产和使用的准入制度和许可制度。 

4.3  恶性竞争和假冒伪劣 

由于我国环保产业起步比较晚，尚未完全形成标准化，产业化生产，产品市场准入制度

不健全，某些低水平产品，重复建设严重，形成供过于求局面，再加上地方保护主义与行业

垄断，环保产业市场秩序比较混乱，使得一些优质产品无法销售，而一些劣质产品，由于采

取了一些不正当行为和价格的恶性竞争，反而能进入市场。因此，在产品和滤料的供货上存

在着以次充好、造假等现象，其结果打击了品牌产品企业创新的积极性，影响了袋式除尘行

业的声誉和健康发展。在环境工程的设计，施工，营运等方面的招投标活动中，弄虚作假的

现象极为普遍，竞争规则极不规范，国家应出台相应的政策，规范市场。 

4.4  环境服务业还需发展，国外市场有待开发 

我国环境服务业虽然近年来发展比较快，但在整个保产业中的比重还不到 10%，而在经

济发达国家已占到 40%左右，因此，还很有大的发展空间。目前全球每年环保产业产值已达

6000 多亿美元，而我国环境产品出口仅为 10 多亿元人民币，大大低于环保产品进口数值，

其中袋式除尘行业 2008 年出口额仅为 20643.37 万美元，所占比例很低。环保产业的发展与

成长，依赖于市场不断增加需求，依赖于政府的政策支持，环保法规、标准的完善与执行，

依赖于相关工业的发展，科学技术进步与人们环境意识的提高。 

4.5  高端的滤料和脉冲阀为国外公司所控制 

高端滤料中的 PPS、P84、PTFE 等仍是国外公司占据市场主导位置，重点行业使用的

脉冲阀也主要为国外公司供货；导致这种状况的主要原因有以下几个方面： 

（1）国内的滤料和纤维的生产能力不足，生产管理不到位，产品质量和性能还存在差距。 

（2）由于国内脉冲阀产品在应用中出现问题较多，服务意识不足，促使用户倾向于国外

产品。 
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（3）国内企业间的恶性竞争导致市场向国外公司转移。 

4.6  人才缺乏 

袋式除尘是一项涉及包含机械、电控、通风除尘、合成化工、纺织、工程设计、 环境保

护等多学科专业技术。袋式除尘行业在过滤 机理和除尘理论方面的研究空白较多，缺乏大批

的理论 研究人才和技术创新人才；另外，过去袋式除尘器的生产企业，无论主机生产厂还是

滤料生产厂都是小 型企业，管理比较简单、粗放，已经不适应现代企业发 展的需求，企业

需要补充大量的管理人才。 

4.7  缺乏品牌意识和产权保护 

袋式除尘行业内除个别大型企业具有品牌意识和产权保护外，大部分企业不太注重这个

问题，行业内知识产权的侵权行为时有发生。 

5  对策及建议 

5.1  严格国家标准，严格执法 

国家有关部门应尽快修订并出台钢铁、焦化、耐火材料、石灰、铁合金、电石、氧化铝、

碳素材料、炭黑、有色冶金、陶瓷等工业的烟尘、粉尘排放标准；并严格违规处罚力度，改

变目前宁可罚款也不愿环保投入的现象。 

5.2  开展行业自律，维护市场的正常秩序 

2006年袋式除尘委员会曾经以水泥行业为突破口，召集占新型干法水泥生产线窑尾袋式

除尘器 80%市场的五家企业主要负责人，商定了 2500t/d和 5000t/d水泥生产线袋式除尘器的

合理价格和各项技术规范参数，效果不很明显。在加强行业自律、杜绝假冒伪劣、提倡诚信

服务方面仍然需要做大量工作。加大力度做好协调工作，在行业内提倡优质优价。 

5.3  扶持滤料生产企业，开发新技术、新产品， 不断提高滤料产品质量 

建议国家有关部门重点扶持滤料技术产品的创新研发，填补我国高端滤料和纤维的空白；

加大宣传力度，扩大滤料出口。在行业内倡导诚信经营的风气，树立品牌意识，希望各企业

实实在在地做事，杜绝弄虚作假，以保证整个袋式除尘行业的健康发展。使大多数企业都能

认识到，一个企业的假冒产品或虚假工程、偷工减料，不仅败坏企业的信誉，还会败坏整个

袋式除尘行业的信誉，影响整个行业的健康发展，还会把市场让给国外公司，尤其是滤料的

生产企业应引起高度重视。 

5.4  加强袋式除尘行业人才培养和发挥老专家的作用 

2009年继续在西安建筑科技大学举办第六届袋委会技术培训。针对各企业的需求，调整

授课内容和授课专家，逐渐把袋委会的技术培训办成行业技术提升的平台和品牌，为袋式除

尘行业培养急需的技术人才；袋委会拥有国内学术造诣很深的技术专家和积累多项工程经验
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的行业专家，多年来这些专家为行业的发展作出了很大贡献，也为企业解决了很多技术难题，

09年及今后的工作中还将继续发挥这些专家的作用，为袋委会的各个企业提供技术咨询和技

术服务。 

6  2009年行业发展展望 

6.1  2009年行业投资环境分析及投资建议 

2009年国家在拉动内需，GDP保 8％的发展过程中，我国的水泥、钢铁、电力等基础行

业必然有适度增长，节能减排的力度会不断加大；加上环保产业也是国家拉动内需加大投资

力度的行业，袋式除尘行业面临着发展的大好机遇；我国袋式除尘行业出口所占比例不高，

每年仅 2亿多美元，金融危机虽然在 2008年对袋式除尘行业有些影响，但冲击应该不算大，

2009年我们对袋式除尘行业的投资有如下几点建议： 

6.1.1  袋式除尘器主机设备的投资建议 

我国袋式除尘行业主机生产是带动整个行业发展的龙头；主机生产的投入应该考虑的问

题是设备的大型化、满足直接处理高浓度粉尘和降低钢耗量的问题。随着我国生产规模的大型

化，跟工艺设备配套的袋式除尘器的大型化的趋势明显，大型袋式除尘器结构必须设计合理。

结构决定功能，针对不同的服务行业、服务对象应设计不同的袋式除尘器结构，实现不同的

功能。例如，传统大型袋式除尘器的结构不宜直接用于电厂锅炉烟气除尘，必须针对我国电

厂锅炉烟气条件、锅炉生产检修制度和安全性要求开发专用的袋式除尘器。传统的袋式除尘

器结构存在以下不足：结构复杂，钢耗量和占地面积较大，阻力高，故障较多，漏风率较高

等，大型化的袋式除尘器就必须解决和克服这些问题；其性能还必须达到国际先进水平。 

袋式除尘器在适应高含尘浓度方面实现突破，能够直接处理含尘浓度 1400g/m
3
的气体，

比以往提高数十倍，并达到排放标准。因此，许多物料回收系统抛弃原有的多级收尘工艺，

而以一级收尘取代。例如以长袋低压脉冲袋式除尘器的核心技术为基础，强化其过滤、清灰

和安全防爆功能，形成高浓度煤粉收集技术，已成功用于煤磨系统的收粉工艺，并在武钢、

鞍钢等多家企业推广应用。实测入口浓度 675～879g/m
3
，排尘浓度 12.2～59mg/m

3
,效益显著

并杜绝了污染。 

袋式除尘提出了气流分布技术，提高袋式除尘器的过滤效率；可以通过各种计算机模拟

试验手段，应用各项工程经验，摸索积累一套成熟的气流分布技术。同时，借鉴学习国外先

进成熟的技术，并消化吸收以提高我们自己的气流分布技术；这些是袋式除尘行业主机设备

投资方面需要考虑的问题。 

6.1.2  袋式除尘器滤料、滤袋投资分析及建议 

滤袋是袋式除尘器非常重要的部件，而且需要定期更换，是袋式除尘器的耗材。高端滤
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料始终是我国滤袋行业的弱项，至今还没有取得实质性突破；我们对 2009年滤料、滤袋的投

资建议是：耐高温、耐腐蚀、具有优越过滤性能的滤料的开发和应用。 

耐高温滤料的品种很多，聚四氟乙烯滤料从理化性质来说是最优的滤料，纯特氟纶滤料

除了过滤性能稍差外，几乎所有的性能都优于其他滤料，使用寿命可达 6～7年甚至更长。以

前特氟纶滤料之所以较少被选用，是因为其价格特别昂贵。随着特氟纶滤料的国产化程度越

来越高，解决了特氟纶滤料生产过程中的静电问题、过滤性能问题和纤维的强度问题，这是

2009年最有可能取得突破的国产高端过滤材料，现在已经开始在垃圾焚烧炉尾气净化和水泥

行业工业化应用试用，以考核国产高端滤料的各项性能指标。除此之外，人们还很重视特氟

纶的优良性能，在其他滤料不能单独解决问题时，往往加入部分特氟纶，制成复合滤料。 

玻纤滤料是我国传统的高温滤料，玻纤滤料最大缺点是不抗折不耐磨，国内一些玻纤厂

采用经聚四氟乙烯处理，弥补和改善玻纤滤料的性能。 

为提高微细粒子的捕集效果，防止粉尘进入滤料深层，采用超细纤维作滤料迎尘面层，

同样具有表面过滤的作用，达到覆膜滤料的效果。采用超细纤维作滤料迎尘面层，既可得到

高效净化效果，又具有不会与面层分离、不会脱落的表面，是捕集微细粉尘的较好结构方式，

使表面过滤更加高效、可靠，并降低阻力。 

复合滤料是具有我国特色的过滤材料，开发各种复合滤料的目的基于两个方面：一是考

虑烟气温度，二是减少国内对纤维进口的依赖和涨价风险。这些滤料主要用于烟气温度波动

较大、超高温、以及其它特殊场合。复合技术的创造性在于显著提高了滤料的耐温性能，并

使滤料耐腐蚀、抗氧化性和强度等综合性能显著提高，同时降低成本。 

以上这些滤料的开发应用其目的在于解决高端滤料的国产化，这些 2009年度滤料投资方

面的建议，高端滤料的开发和研究应用需要有大的投入，这些方面需要得到国家的支持。 

6.1.3  袋式除尘器配件投资分析及建议 

袋式除尘器的配件产品种类、规格、型号都比较多，这里主要谈脉冲阀和袋式除尘器自

动控制系统。 

脉冲阀是脉冲袋式除尘器的主要配件，随着脉冲袋式除尘器的技术发展和进步，脉冲阀

在我国也迅速发展超大口径和低压是脉冲阀的发展方向。近年来，国外出现了 8 英寸（Ф

200mm）以上的超大口径低压脉冲阀，如美国 ASCO,德国 LURQI、澳大利亚 GOREN的膜片式阀，

美国 ALSTOM的活塞式脉冲阀，在国内火电厂大型脉冲袋式除尘器已经得到应用，取得了十分

理想的效果，但价格昂贵。超大型脉冲阀产生强大喷气量，这使得除尘器脉冲阀个数大大减

少，而且使得滤袋直径和长度也可增加。另外，脉冲阀内部结构有较大改进，如美国 ALSTOM

的阀不用膜片而用活塞式。新型大口径脉冲阀的脉冲工作压力可低到 0.1MPa以下，用罗茨风
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机代替空压机。装备这种大口径低压脉冲阀的除尘器与同类的脉冲袋式除尘器相比，其特点

是设备成本低，占地面积少，结构简化，能耗低，处理风量更大，运行维护成本低。这是我

国袋式除尘器配件厂家在 2009年以及今后几年内投资方面需要考虑解决的问题。 

随着计算机技术的飞速发展以及环保设备逐步晋级为生产工艺设备，袋式除尘器的自动

控制系统也在不断发展。袋式除尘器的自动控制已经普遍采用 PLC 机，DCS 控制系统和工控

机（IPC）也已经进入这一领域。自控系统的功能更为齐全，对清灰进行程控，自动监测除尘

设备和系统的温度、压力、压差、流量参数、超限报警；对脉冲喷吹装置、切换阀门、卸灰

阀等有关设备和部件的工况进行监测、故障报警；对清灰参数（周期、持续时间等）进行显

示，对各控制参数的调节更加方便。大型袋式除尘器的自动控制系统仍是以 PLC 或工控机为

核心，完善智能，网络化控制。随着自动化技术和网络技术的飞速发展，应用什么系统不是

最重要的，最重要的是需要软件编程人员和除尘工艺专家共同努力，开发出各种工况条件如

电炉、高炉煤气、铝电解槽、电站锅炉、水泥回转窑、垃圾焚烧等除尘工艺的应用软件，使

得控制系统成为专家系统。 

6.2  2009年行业企业经营发展建议 

我国袋式除尘企业中的重点企业面对金融危机对自身的产品结构、规模、技术水平进行

要做到心中有数，要掌握自己企业的经营现状，设立品牌意识、提高企业的竞争力。 

行业内各生产企业应倡导诚信经营的风气，树立品牌意识，杜绝弄虚作假，以保证整个

袋式除尘行业的健康发展。 

针对袋式除尘行业市场存在的恶性竞争状况，将继续发挥袋委会的作用，加大力度做好

协调工作，各生产企业应该接受袋委会的协调，在行业内提倡优质优价。 

6.3  2009年行业发展趋势分析 

经过近 30 年的发展，袋式除尘行业已形成规模，袋式除尘委员会在册的委员单位就有

260多家，其中生产企业 220多家，科研设计单位 30余家，大专院校 10余家。从 2008年产

值来看，主机生产企业和工程公司占行业的 72％左右，滤料生产企业占行业的 24％，配件生

产企业占行业的 4％。预计 2009年袋式除尘行业有 20％以上增长，总产值达到 180～200亿

元，总利润达到 40～50亿元。 

同时，近年来，袋式除尘技术有了长足的进展。主机、滤料、自动控制的质量和技术水

平都有很大的提高。袋式除尘器对于烟气的高温、高湿、高浓度以及微细粉尘、吸湿性粉尘、

磨啄性粉尘、易燃易爆粉尘有了更强的适应性，并且在加强清灰、提高效率、降低消耗、减

少故障、方便维修方面达到了更高的水平。袋式除尘行业新的经济增长点应放在拓宽其应用

领域上。 
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近几年袋式除尘服务领域不断扩大，由过去以技术咨询服务为主发展到工程总承包、专

业化运营服务、设备供货和售后服务等领域。特别是近两年，出现了一些适应市场经济发展

要求，按市场经济规律运作的袋式除尘设施运营企业，使除尘设施的管理更加规范化和专业

化。 

近年来，我国袋式除尘技术有了长足的进步，主机、滤料、自动控制和应用技术的水平

都有很大提高，使得袋式除尘器对于烟气的高温、高湿、高浓度、微细粉尘、吸湿性粉尘、

易燃易爆粉尘等不利工况条件有了更强的适应性，并且在加强清灰提高效率、降低消耗、减

少故障、方便维修方面达到一个新的高度。袋式除尘技术发展趋势表现在以下几个方面： 

（１）单机设备结构大型化、安全化和快装化。 

（２）高效低能耗除尘器结构。 

（３）高浓度大型除尘器结构。 

（４）高温高湿度、强腐蚀性袋式除尘器及滤料。 

（5）高端滤料的开发及应用。 

（6）气流分布技术的仿真。 

（７）玻纤滤料的改性及适用场合的拓宽。 

（８）复合滤料、薄膜滤料的技术提升。 

（９）强化清灰装置的清灰能力，大型脉冲阀的开发和应用，减少脉冲阀的使用量。 

（10）电袋复合技术研究。 

（11）自动控制专家系统。 

我国袋式除尘行业的增长至少还将持续 15～20年。我国的袋式除尘器及过滤材料行业将

进一步开发新技术，新材料，新工艺，新产品，袋式除尘行业方兴未艾，并将继续保持快速

发展的势头。 

 


